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Renold Plastics -
Ihr Partner fiir Kunststoffe

RENOLD (Switzerland) GmbH/Antriebstechnik wurde im Jahre 1969
als selbsténdige Tochtergesellschaft der international tatigen RENOLD PLC
in Manchester/GB gegriindet.

Der Schweizer Hauptsitz befindet sich in Diibendorf/ZH, an zentraler Lage.
Unsere Filiale in Crissier/VD ist ein wichtiger Stiitzpunkt fiir die franzosische
und italienische Sprachregion.

RENOLD Plastics besteht seit 1985. Anfénglich zur Unterstiitzung der
Antriebstechnik, entwickelte sich dieser Zweig rasch zu einem der fiihrenden
Anbieter fiir anspruchsvolle Teile aus technischen Kunststoffen. Heute
gehdrt RENOLD Plastics auf dem anspruchsvollen Schweizermarkt zu den
bedeutendsten Firmen der Branche.

RENOLD Plastics ist ein kompetenter Partner fiir technische Beratung bei
der Auslegung und der Herstellung von anspruchsvollen Teilen aus allen
heute gebrauchlichen technischen Kunststoffe. Wir sind auch lhr Ansprech-
partner sowohl fiir mit Glasfasern und Karbonfasern verstarkte Materialien
sowie auch fiir die modernen Hochleistungskunststoffe wie PEEK, PSU,

PAI , PPS, PEI usw.

RENOLD Plastics verarbeitet Thermoplaste, Duroplaste, Fluorkunststoffe,
Elastomere, mittels spanabhebender Bearbeitung, Extrusion, Spritzgiessen,
Giessen, Kleben etc. Der Schwerpunkt unserer Aktivitédten liegt in der

Be- und Verarbeitung von technischen Thermoplasten.

Durch stetige Weiterbildung auf neueste Produkteentwicklungen halten wir
uns fiir Sie permanent auf dem aktuellen Stand der Technik.

So zédhlen zu unserem Kundenkreis
folgende Branchen:

— Maschinenbau

— Seil- und Bergbahnen

— Graphische Industrie

— Nahrungsmittelindustrie

— Chemische Industrie

— Anlagenbau fiir Umwelttechnik
— Medizinal- und Labortechnik
— Verpackungsanlagen

— Logistik (Transport- und Lagertechnik)
— Fahrzeugbau

— Elektroindustrie
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| Renamid 1200.G | PA12G | +190 | 023 1.7 |[10-11 |[-60bis+110 |[+150 |HB |
| Renamid 1100.G | PA6/12G | +220 | 0,23 17 |7-8 | 40bis+105 |[+160 |HB |
| Renamid 1010.G | PA6G+0I|+220 | 0,23 1,7 |7-8  ||-40bis+105 | +160 | HB |
| Renamid 1200.E I PA12][+178  ][03 || 2,09 [11-12 |[-7obis+70  |[+140 |HB |
| Renamid 1000.E I PA6|+218 | 023 1,7 |8-9  |[-30bis+100 |[+140 |HB ]
| Renamid 1000.G | PA6G| +220 | 023 [17 |7-8  |[4o0bis+105 |[+170 |HB ]
| Renamid 1020.G | PA6G+Mos2]| +220 | 023 1.7 |7-8 | -40bis+105 |[+160 |HB |
| Renamid 1000.G-CC || PA6G-CC | +220 | 0,23 1,7 |8-9  ||-40bis+105 | +150 | HB |
| Renamid 1000.6.H || PA6GWS| +220 | 023 1,7 |7-8 | -40bis+105 |[+180 |HB |
| Renamid 1030.E I PA6GF30| +220 | 025 15 [2-3  |[-30bis+120 |[+180 |HB |
| Renamid 1500.E | PA66| +265 | 023 17 |9-10 |[-30bis+100 |[+150 |HB ]
| Renamid 1530.E | PA66GF30| +255 |03 15 |2-3  |[-30bis+120 |[+180 |HB |
| Renogliss PE300 || PE-HD|[+128 | 0,38 || 1,86 | 18 |-s0bis+50 |[+80 |[HB |
| Renogliss PE500 || PE-HMW || +133 |/ 0,38 [ 1,88 |18 |-100bis+50 |[+80 |[HB |
| Renogliss PE 1000 || PE-UHMW || + 133 |[0,38 [ 1,84 | 18 | 260bis+50 |[+80 |[HB |
| Renotec PEEK | PEEK || +340 /025 [ 1,06 |[4-5  |[4obis+250 |[+310 |v-0 |
| Renotec PEEK-GL || PEEK-GL || +340 | 024 |- 3 |-40bis +250 |[+310 |[v-0 |
| Renotec PEI | PEI || - || 0,22 | - |5-6  |[40bis+170 |[+200 |v-0 |
| Renotec PET | PET||+255 | 0,24 | 1,1 |7-8  ||-20bis+100 | +160 | HB |
| Renotec PET-GL I PET-GL| +255 | 0,23 | - |[7-8  |[-20bis+110 |[+160 |HB |
| Renolon POM | POM-c| +168 ] 031 [ 1,45 |9-10 |[-30bis+100 |[+140 |HB ]
|RenolonPOMGF30 || POM-CGF30| +168 | 04 [ 1,21 |[3-4  |[-30bis+110 |[+140 |HB |
| Renotec PP | PP-H| +162 o022 1.7 | 16 || 0 bis +80 [+100 |[HB |
| Renotec PSU | PSU | - || 0,26 IE |5-6  ||-40bis+160 | +180 |v-0 |
| Renotec PTFE I PTFE || +327 (0,23 IE |18-20 |/ -200bis+260 |[+280 |v-0 |
| Renotec PTFE+Bronze ||  PTFE+Bronze || +327  |[07 |- |9-10  |[-200bis+260 |[+280 |v-0 |
| Renotec PTFE+GF || PTFE + Glasfaser || +327 | 0,41 |- |12-13 || -200bis+260 | +280 |v-0 |
| Renotec PTFE+C | PTFE + Kohle || +327  ][07 | - |10-11 ][ -200bis+260 | +280 |v-0 |
| Renotec PVC | PVC-U | - o156 ][ 1,05 | 8 || 0 bis +50 [+70  |vo |
| Renotec PVDF I PVDF | +178 | 0,19 | 0,96 |13 |-40bis +140 |[+160 |[v-0 |

Hinweise zu Materialkennwerten
Die Angaben aus der Liste sollen einen Uberblick Uber die Eigenschaften unserer Produkte verschaffen und einen schnellen
Werkstoffvergleich ermdglichen. Sie geben den heutigen Stand unserer Kenntnisse wieder und erheben keinen Anspruch auf

Vollsténdigkeit. Aufgrund der starken Abhé&ngigkeit von Umgebungseinfliissen und Weiterverarbeitung sind die genannten Werte nur als
Richtwerte zu verstehen. Sie stellen in keinem Fall eine rechtlich verbindliche Zusicherung bezliglich der Eigenschaften unserer Produkte

oder deren Eignung zur Anwendung in einem konkreten Einsatzfall dar. Alle genannten Werte wurden als Durchschnittswert aus vielen
Einzelmessungen ermittelt und beziehen sich auf eine Temperatur von 23 °C und 50 % RF. Fiur den spezifizierten Anwendungsfall

empfehlen wir den Eignungsnachweis durch einen praktischen Versuch.

CH-8600 Dubendorf
CH-1023 Crissier

Tel: 044 824 84 86 Fax: 044 824 84 12
Tel: 021 632 94 60 Fax: 021 632 94 75
e-Mail: info@renold-gmbh.ch

RENOLD (Switzerland) GmbH Ringstrasse 16
Route de Prilly 25
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| Renamid 1200.G 103 |60 |[55 2200 | 2400 |[90 |[oB. |[>15 100 |>11 o4 |- |
| Renamid 1100.G 112 |[so  |[55 | 2500 | 2800 |[135 |[oB. |>12 | 140 |[>15 036 | 012 |
| Renamid 1010.G 114 |80 ][50 |[2500 |[2800 | 135 |loB. |[>5 |[140 |>7 | o018 005 |
| Renamid 1200.E 102 ][50 |[>200 | 1800 | 1500 |[60 |[oB. |[>15 | 100 |[>4 032 |08 |
| Renamid 1000.E 114 /70 ][50 |[2700 |/ 2500 |[130 |[oB. |[>3 |[160 |[>8 ]l038 023 |
| Renamid 1000.G 115 ][so ][40 |/ 3100 | 3400 |[140 |[oB. |>4 |[160 |[>7 036 |01 |
| Renamid 1020.G 115 |85 ][40 |/ 3100 |[3300 |[130 |[oB. |5 |[150 |[>7 032 |01 |
| Renamid 1000.G-cC  |[1,15 |71 | >40 | 2800 | 2700 |[97 | oB. | - 125 |- 036 |- |
| Renamid 1000.G.H [115 ][oo |[30 |[2500 | 3000 |[120 |[oB. |4 |[170 |[>7 036 |01 |
| Renamid 1030.E 140 (180 ][4  |lo000 | 8300 |[240 |[55 |6 220 35 046 |- |
| Renamid 1500.E 114 (85  |[30 |[3000 | 2900 |[135 |[oB. |[>3 |[170 |[>8 035 |01 |
| Renamid 1530.E 129 (160 ][5 | 11000 | - | - [50 |[6 ]l240 40 ]o45 |- |
| Renogliss PE 300 095 |22 |[300 |[soo |[8o0 |32 |loB. |[12 |40 |3 o290 |74 |
| Renogliss PE 500 095 ][28 |[300 | 850 | 850 |40 |[oB. |50 |45 |[3  Jlo29 |10 |
| Renogliss PE 1000 094 ][22 |[350 |80 |80 |27 |[oB. |[oB. |40 |- 029 |l045 |
| Renotec PEEK [132 J[o5 |[45 |[3600 | 4100 |[160 J[oB. |[7  ]230 |- 034 |- |
| Renotec PEEK-GL 148 (118 |[3 | 8100 | 10000210 |[25 |25 270 |- 011 |- |
| Renotec PEI 127 (105 |[>50 | 3100 |[3300 |[145 |loB. |- 165 |- | - | - |
| Renotec PET |138 |80 ][40 |[3000 |[2600 | 125 |loB. |[>4 |[140 |13 025 035 |
| Renotec PET-GL [143 |75 ][5  |[2200 |- | - 30 |2 |- IE 02 o1 |
| Renolon POM 141 ][65 ][40  |[3000 | 2900 |[115 |[oB. |[>10 (150 [[13 032 |89 |
|RenolonPOMGF 30 | 159 ][125 |[3  |l9300 | 9000 |[150 {30 |[5 210 |40 o5 |- |
| Renotec PP 091 (32 |[70 | 1400 | 1400 |45 JloB. |7 |70 ][4 o35 |10 |
| Renotec PSU 124 |75 |[>50 |/ 2500 |[2700 | 106 |loB. ][4  |[150 |22 [o4 |- |
| Renotec PTFE 218 ][25 |[380 750 |[540 |6 |[oB. |16 |30 |15 o008 [210 |
| Renotec PTFE+Bronze  |[3,74 |[14  |[140 |[1400 |[1375 |8 |- I EEE 014 o5 |
| Renotec PTFE+GF 223 |15 |[280 1500 | 1320 ][4  JloB. |12 |31 |- 014 |13 |
| Renotec PTFE+C 212 |15 |[180 |- 1275 |9 ||- IEENE 012 |10 |
| Renotec PVC |142 |58 |[15 3000 |- |82 |loB. |[4 |[130 |- o6 560 |
| Renotec PVDF 178 |[56 ][22 2000 | 2000 |[75 |[oB. |[>15 |120 |[3 |03 |- |

Hinweise zu Materialkennwerten

Die Angaben aus der Liste sollen einen Uberblick (iber die Eigenschaften unserer Produkte verschaffen und einen schnellen
Werkstoffvergleich ermdglichen. Sie geben den heutigen Stand unserer Kenntnisse wieder und erheben keinen Anspruch auf
Vollsténdigkeit. Aufgrund der starken Abhé&ngigkeit von Umgebungseinfliissen und Weiterverarbeitung sind die genannten Werte nur als
Richtwerte zu verstehen. Sie stellen in keinem Fall eine rechtlich verbindliche Zusicherung bezliglich der Eigenschaften unserer Produkte
oder deren Eignung zur Anwendung in einem konkreten Einsatzfall dar. Alle genannten Werte wurden als Durchschnittswert aus vielen
Einzelmessungen ermittelt und beziehen sich auf eine Temperatur von 23 °C und 50 % RF. Fir den spezifizierten Anwendungsfall
empfehlen wir den Eignungsnachweis durch einen praktischen Versuch.

RENOLD (Switzerland) GmbH Ringstrasse 16 CH-8600 Dubendorf Tel: 044 824 8486  Fax: 044 824 84 12

Route de Prilly 25  CH-1023 Crissier Tel: 021 632 94 60 Fax: 021 632 94 75
e-Mail: info@renold-gmbh.ch
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- L- lohm*em _ |[ohm _ [[kv/mm _]|- |
[ Renamid 1200.G I PA12G|[ 3,7 |[0,03 [ 105 || 103 || 50 [kA3c |
[ Renamid 1100.G I PA6/12G |[ 3,7 |[0,03 [ 105 [ 1073 || 50 [kA3c |
[ Renamid 1010.G I PA6G + 01 3,7 |[0,03 || 10 [ 1073 | 50 [kA3c |
| Renamid 1200.E | PA12]3,1 || 0,03 [2x10% | 107 | 30 IR
| Renamid 1000.E | PA6| 3,7 || 0,031 || 10 | 10 || 50 || KA 3¢ |
| Renamid 1000.G | PA6G]| 3,7 || 0,03 | 10 | 10 || 50 | KA 3¢ |
[ Renamid 1020.G I PA6G +MoS2 | 3,7 |[0,03 || 10 || 103 || 50 [kA3c |
[ Renamid 1000.G-cC || PA6G-CC|[3,7 |[0,03 [ 107 [ 1072 |[ 50 [kA3c |
| Renamid 1000.GH || PA6G-WS 3,7 || 0,03 || 10 | 10 | 50 || KA 3¢ |
| Renamid 1030.E | PA6GF 30 | 3,7 || 0,021 | 10 | 10 || 60 || KA 3¢ |
| Renamid 1500.E | PA66 | 3,2 || 0,025 | 10 || 1022 || 50 | kA 3b |
[ Renamid 1530.E I PA 66 GF 30 |[ 3,7 | 0,02 [ 10 [ 1073 || 60 [cTi475 |
[Renogliss PE300 || PE-HD | 2,4 |[ 0,004 > 10 ] 10" [ 47 || KA 3¢ |
| Renogliss PE500 || PE -HMW ][ 2,9 [0,0002 |[>10% 10" || 44 || KA 3¢ |
[ Renogliss PE 1000 || PE - UHMW |[ 3,0 |[0,0004 |[>10% 10" || 44 || KA 3¢ |
| Renotec PEEK | PEEK |[ 3,2 || 0,002 || 101 || 10 || 24 |cti150 |
[ Renotec PEEK-GL || PEEK - GL || - B || 10° | - || 24,5 | - |
[ Renotec PEI I PEI ][ 3,0 |[ 0,003 [ 10t | 1077 || 33 [crii75 |
[ Renotec PET I PET (3,6 |[ 0,008 || 10 || 10t |[ 60 [kc3s0 |
[ Renotec PET-GL | PET-GL][3,6 |[ 0,008 [ 10t | 10t |- | - |
| Renolon POM | POM-C | 3,9 || 0,003 | 10 || 102 | 70 | KA 3¢ |
[ Renolon POM GF 30 || POM - C GF 30 |[ 4,8 | 0,005 [ 1075 [ 1073 || 65 [kA3c |
[ Renotec PP I PP-H]|[ 2,25 |0,00033 | >10% | 10" || 52 [kA3c |
[ Renotec PSU I PSU || 3,0 | 0,002 [ 107 [ 1077 | 30 [ctii50 |
| Renotec PTFE I PTFE |[ 2,1 | 0,0005 | 10 || 107 |[ 40 || KA 3¢ |
| Renotec PTFE+Bronze || PTFE + Bronze || - || - || 108 || 108 || - || - |
[Renotec PTFE+GF || PTFE + Glasfaser || 2,85 |0,0028 |10 || 1016 || 13 IE |
[Renotec PTFE+C || PTFE + Kohle || - |- [ 10° | 10° 2,8 | - |
[ Renotec PVC I PVC-U][3,3 |[ 0,025 || 10 [ 1073 |[ 39 [kA3b |
| Renotec PVDF | PVDF |[ 8,0 | 0,165 [5x10* | 107 || 25 |cti600 |

Hinweise zu Materialkennwerten

Die Angaben aus der Liste sollen einen Uberblick (iber die Eigenschaften unserer Produkte verschaffen und einen schnellen
Werkstoffvergleich ermdglichen. Sie geben den heutigen Stand unserer Kenntnisse wieder und erheben keinen Anspruch auf
Vollstandigkeit. Aufgrund der starken Abhangigkeit von Umgebungseinflliissen und Weiterverarbeitung sind die genannten Werte nur als
Richtwerte zu verstehen. Sie stellen in keinem Fall eine rechtlich verbindliche Zusicherung bezliglich der Eigenschaften unserer Produkte
oder deren Eignung zur Anwendung in einem konkreten Einsatzfall dar. Alle genannten Werte wurden als Durchschnittswert aus vielen
Einzelmessungen ermittelt und beziehen sich auf eine Temperatur von 23 °C und 50 % RF. Fir den spezifizierten Anwendungsfall
empfehlen wir den Eignungsnachweis durch einen praktischen Versuch.

CH-8600 Dubendorf
CH-1023 Crissier

Tel: 044 824 84 86 Fax: 044 824 84 12
Tel: 021 632 94 60 Fax: 021 632 94 75
e-Mail: info@renold-gmbh.ch

RENOLD (Switzerland) GmbH Ringstrasse 16
Route de Prilly 25
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| Renamid 1200.G || 0,9 || 1,4 || gelb || niedrige Wasseraufnahme, sehr gute Zeitstandfestigkeit |
| Renamid 1100.G || 1,9 || 5,8 || natur || wie PA 6 G, jedoch hoch schlagzah eingestellt |
| Renamid 1010.G || 1,8 || 5,5 || natur/schwarz/gelb || héchste Abriebfestigkeit, niedrige Gleitreibung |
| Renamid 1200.E || 0,8 || 1,5 || natur || zah, hydrolysebesténdig, geringe Feuchteaufnahme |
| Renamid 1000.E || 3,0 || 10,0 || natur/schwarz || zah, gute Schwingungsdéampfung |
Renamid 1000.G 2,2 6,5 natur/schwarz Ez:gltglrtl:;lr(_ und abriebfest, grosste Abmessungen
| Renamid 1020.G || 2,2 || 6,5 || schwarz || wie PA 6 G, jedoch erhdhte Kristallinitat |
| Renamid 1000.G-CC || 2,5 || 7,5 || natur/schwarz || schlagzdher als PA 6 G |
| Renamid 1000.G.H || 2,2 || 7 || schwarz || wie PA 6 G, jedoch warmealterungsstabilisiert |
| Renamid 1030.E || 2,1 || 6,3 || schwarz || hohe Festigkeit, niedrige Warmeausdehnung |
| Renamid 1500.E || 2,5 || 9,0 || natur/schwarz || hohe Abriebfestigkeit (ahnlich wie PA 6 G) |
| Renamid 1530.E || 1,7 || 5,5 || schwarz || hohe Festigkeit, niedrige Warmeausdehnung |
Renogliss PE 300 < 0,01 < 0,01 || natur/schwarz Rgciztfhemische Bestandigkeit, niedrige Dichte, hoher
| Renogliss PE 500 || < 0,01 || < 0,01 || natur/schwarz/grin || wie PE-HD, jedoch wesentlich abriebfester |
| Renogliss PE 1000 || < 0,01 || < 0,01 || natur/schwarz/grin || wie PE-HMW, jedoch abriebfester, niedriger Reibwert |
Renotec PEEK 0,2 0,45 natur/schwarz Q?rﬁgaes?:)zir:tgﬁresm hydrolysebestandig,
Renotec PEEK-GL 0,14 0,3 schwarz vaIie_ PEEK, jedoch hoherer pv-Wert, bessere
eiteigenschaften
| Renotec PEI || 0,75 || 1,35 || natur || hohe Festigkeit und Steifigkeit, hohe Warmefestigkeit |
| Renotec PET || 0,25 || 0,5 || natur/schwarz || zah, hart, geringer Kaltfluss, dimensionsstabil |
| Renotec PET-GL || 0,2 || 0,4 || hellgrau || wie PET, zusatzlich hdchste Verschleissfestigkeit |
| Renolon POM || 0,2 || 0,8 || natur/schwarz || hohe Festigkeit, schlagfest, geringe Kriechneigung |
| Renolon POM GF 30 || 0,17 || 0,6 || schwarz || hohe Festigkeit, niedrige Warmeausdehnung |
| Renotec PP || < 0,01 || < 0,01 || natur/grau || wie PE-HD, jedoch héhere Warmefestigkeit |
Renotec PSU 0,4 0,8 natur dampfsterilis_i_erb_ar, hydrolysebesténdig,
strahlenbestandig
| Renotec PTFE || < 0,01 || < 0,01 || natur || hohe Chemikalienbestdndigkeit, geringe Festigkeit |
Renotec PTFE+Bronze || < 0.01 <001 |l braun hohere Festigkeit wie PTFE, jedoch chemisch weniger
! ! bestandig
| Renotec PTFE+GF || < 0,01 || < 0,01 || hellgrau || wie PTFE, jedoch hdhere Festigkeit |
| Renotec PTFE+C || < 0,01 || < 0,01 || schwarz || wie PTFE, jedoch niedrigerer Gleitverschleiss |
| Renotec PVC || < 0,01 || < 0,01 || grau/schwarz/rot/weiss || gute chemische Bestandigkeit, hart und spréde |
Renotec PVDF < 0,04 <0,04 || natur Ssztfl;iisgtkeit gegen UV-, Beta- und Gammastrahlung,

RENOLD (Switzerland) GmbH Ringstrasse 16
Route de Prilly 25
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CH-8600 Dubendorf
CH-1023 Crissier

Tel: 044 824 84 86
Tel: 021 632 94 60

Fax: 044 824 84 12
Fax: 021 632 94 75

e-Mail: info@renold-gmbh.ch



Thermoplaste Chemische Besténdigkeit RENOLD
plastics
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Zeichenerkléarung:

+ = bestandig o = bedingt bestandig Quellung 3-8% oder - = nicht bestédndig Quellung >8% oder L =I6slich
Quellung <3% oder Gewichtsverlust 0,5-5% Gewichtsverlust >5% Material 16st sich auf
Gewichtsverlust <0,5% und/oder Bruchdehnung und/oder Bruchdehnung um >50% I = nicht geprift

Bruchdehnung nicht
wesentlich verandert

um <50% abgefallen abgefallen RT = Raumtemperatur

UV = unverdiinnt WL = wassrige Lésung GL = gesattigte Losung HU = handelstiblich

RENOLD (Switzerland) GmbH Ringstrasse 16

CH-8600 Diibendorf Tel: 044 824 84 86 Fax: 044 824 84 12

CH-1023 Crissier Tel: 021 632 94 60 Fax: 021 632 94 75
e-Mail: info@renold-gmbh.ch

Route de Prilly 25
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Thermoplaste Chemische Bestindigkeit MNQ‘”
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Zeichenerklarung:
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+ = bestéandig
Quellung <3% oder
Gewichtsverlust <0,5%
Bruchdehnung nicht
wesentlich veréndert

o = bedingt bestandig Quellung 3-8% oder
Gewichtsverlust 0,5-5%

und/oder Bruchdehnung

um <50% abgefallen

L =lI6slich

Material 16st sich auf

I = nicht gepriift

RT = Raumtemperatur

- = nicht bestédndig Quellung >8% oder
Gewichtsverlust >5%

und/oder Bruchdehnung um >50%
abgefallen

UV = unverdiinnt WL = wassrige Lésung GL = gesattigte Losung HU = handelstiblich

RENOLD (Switzerland) GmbH Ringstrasse 16

CH-8600 Dubendorf
CH-1023 Crissier

Tel: 044 824 84 86 Fax: 044 824 84 12
Tel: 021 632 94 60 Fax: 021 632 94 75
e-Mail: info@renold-gmbh.ch

Route de Prilly 25
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Thermoplaste Chemische Bestindigkeit HENQLH
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Zeichenerklarung: + = besténdig o = bedingt besténdig Quellung 3-8% oder - = nicht besténdig Quellung >8% oder L = 16slich

Quellung <3% oder Gewichtsverlust 0,5-5% Gewichtsverlust >5% Material 16st sich auf
Gewichtsverlust <0,5% und/oder Bruchdehnung und/oder Bruchdehnung um >50% | = nicht geprift
Bruchdehnung nicht um <50% abgefallen abgefallen RT = Raumtemperatur
wesentlich veréndert

UV = unverdiinnt WL = wassrige Lésung GL = geséttigte Losung HU = handelstiblich
RENOLD (Switzerland) GmbH Ringstrasse 16 CH-8600 Dubendorf Tel: 044 824 84 86 Fax: 044 824 84 12

Route de Prilly 25  CH-1023 Crissier Tel: 021 632 94 60 Fax: 021 632 94 75
e-Mail: info@renold-gmbh.ch
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Thermoplaste Chemische Bestindigkeit HENQLH
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Zeichenerklarung: + = besténdig o = bedingt bestandig Quellung 3-8% oder - = nicht bestidndig Quellung >8% oder L = I6slich
Quellung <3% oder Gewichtsverlust 0,5-5% Gewichtsverlust >5% Material 16st sich auf
Gewichtsverlust <0,5% und/oder Bruchdehnung und/oder Bruchdehnung um >50% I = nicht gepriift
Bruchdehnung nicht um <50% abgefallen abgefallen RT = Raumtemperatur
wesentlich veréndert

UV = unverdiinnt WL = wassrige Lésung GL = geséttigte Losung HU = handelstiblich

RENOLD (Switzerland) GmbH Ringstrasse 16 CH-8600 Dubendorf Tel: 044 824 84 86 Fax: 044 824 84 12

Route de Prilly 25  CH-1023 Crissier Tel: 021 632 94 60 Fax: 021 632 94 75
e-Mail: info@renold-gmbh.ch
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Thermoplaste Informationen RENOLD

plastics

Werkstoffe

Technische Kunststoffe und deren Modifikationen setzen sich in der Technik zunehmend als
Konstruktionswerkstoffe durch und ergénzen oder verdrangen dabei konventionelle Werkstoffe. Dazu tragt
nicht zuletzt die Vielfalt der heute am Markt erhéltlichen Kunststoffe mit ihren verschiedenen
Eigenschaftsbildern bei.

Allgemein Uberzeugen technische Kunststoffe durch
« gute Chemikalien- und Korrosionsbestandigkeit

« niedriges spezifisches Gewicht
« gutes Dadmpfungsvermdgen
« gute Zerspanbarkeit
« hohe Verschleissfestigkeit
Durch den Zusatz von Additiven oder Stabilisatoren lassen sich einige Eigenschaften noch gezielt

verbessern. Diese allgemeinen sowie produktspezifischen, speziellen Eigenschaften eréffnet den heutigen
Polymer-Werkstoffen ein breites Anwendungsfeld.

Aussergewohnliches Leistungsvermégen kennzeichnet die Gruppe der Hochleistungs-Kunststoffe. Diese
zeichnen sich durch hohe Steifigkeit und Festigkeit auch bei hohen Temperaturen sowie guter
Dimensionsstabilitdt und Strahlenbesténdigkeit aus. Damit erméglichen sie den Einsatz in Bereichen, die
herkémmlichen Kunststoffen verschlossen blieben.

Werkstoffkennwerte

So verschieden, wie die Eigenschaften von metallischen Konstruktionswerkstoffen sind, so unterschiedlich
sind auch die Eigenschaften der Kunststoffe.

Wie bei metallischen Werkstoffen auch, gibt es fir die verschiedenen Anwendungen mehr oder weniger
geeignete Kunststoffe. Ausgesprochene Gleitspezialisten oder chemisch hochbestandige Kunststoffe sind
ebenso verfligbar wie solche, die thermisch hoch belastbar sind. Daneben stehen auch Werkstoffe zur
Verfiigung, die eine Kombination von Anforderungen erfiillen oder sogar anndhernd universell einsetzbar
sind.

Da, wo Kunststoffe eine sinnvolle Werkstoffalternative darstellen, kann also aus einer Vielzahl von
Kunststoffen mit den unterschiedlichsten Eigenschaftsbildern ausgewahlt werden. Um die Auswahl des
richtigen Kunststoffes zu erleichtern haben wir die Eigenschaftsdaten der verschiedenen Kunststoffe in
Tabellen zusammengefasst.

In den vorliegenden Tabellen kénnen Sie die mechanischen und chemischen Einzelwerte der Werkstoffe
vergleichen.

Dariber hinaus stehen wir lhnen selbstverstandlich gerne zu einem Beratungsgesprach zur Verfligung.

RENOLD (Switzerland) GmbH Ringstrasse 16 CH-8600 Dubendorf Tel: 044 824 84 86 Fax: 044 824 84 12
Route de Prilly 25  CH-1023 Crissier Tel: 021 632 94 60 Fax: 021 632 94 75
e-Mail: info@renold-gmbh.ch
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Materialien

Polyamide: (Renamid)

Wir ver- und bearbeiten in erster Linie Guss-Poly-

amide. Diese weisen gegeniiber den extrudierten

Polyamiden die folgenden Hauptvorteile auf:

¢ hohe Zug- und Druckfestigkeit

e gute Steifheit und Hérte

e hohe Abrieb- und Verschleissfestigkeit

e gute Masshaltigkeit

e gute Chemikalien- und Hydrolysebestandigkeit

e vernachldssigbare Feuchtigkeitsaufnahme und
damit kein Quellen

e hohe Kerbschlagfestigkeit, auch bei tiefen
Temperaturen

e hohe Verschleissfestigkeit mit guten Gleit-
eigenschaften

e sehr gutes Abriebverhalten

e gutes Langzeitverhalten aufgrund hoherer
Kriechfestigkeit

¢ Besténdigkeit gegen alle (iblichen Schmier-
mittel

Damit die Materialien optimal auf ihren Einsatz-
zweck abgestimmt werden konnen verfligen

wir liber eine grosse Palette von modifizierten
Polyamiden (integrierte Schmierung durch Ol
oder Festschmierstoff, Integration von Glasfasern,
Hitzestabilisatoren uvam.)

Polyacetal (POM): (Renolon)

e hohe Zug- und Druckfestigkeit

e maximale Steifheit und Harte

e gute Abrieb- und Verschleissfestigkeit
e sehr geringe Feuchtigkeitsaufnahme
e sehr gute Massbestandigkeit

e hoher Elastizitatsmodul

e geringer Kaltfluss

Polyéthylen (PE): (Renogliss)

e maximale Gleitfreudigkeit

e hohe Besténdigkeit gegen Sduren und Laugen
® keine Feuchtigkeitsaufnahme

RENOLD

RENOLD (Switzerland) GmbH

Ringstrasse 16

Postfach 298

CH-8600 Diibendorf 1

Telefon ++4144824 84 84
Telefax ++4144824 84 11
e-Mail info@renold-gmbh.ch
Internet www.renold-gmbh.ch

PET (Polyathylenterephthalat): (Renotec)
e sehr hohe mechanische Festigkeit

e sehr gute Kriechfestigkeit

e sehr geringe Feuchtigkeitsaufnahme

e niedrige Reibungszahl

e sehr gute Massstabilitét

PTFE (Polytetrafluorethylen): (Renotec)

e sehr gute Gleitfahigkeit

e sehr hohe Temperaturbestandigkeit

e keine Feuchtigkeitsaufnahme

e modifizierbar mit Glimmer, MoS2, Graphit,
Glasfasern etc.

PVDF (Polyvinilidenfluorid): (Renotec)

e sehr hohe Kriechfestigkeit fiir einen
Fluorkunststoff

e hohe Temperaturbestandigkeit
(ca.—40 bis +150°C)

e minimale Feuchtigkeitsaufnahme

e gute mechanische Festigkeit

e hohe Abriebfestigkeit

e sehr gute Spannungsrisshestandigkei

Ausserdem verarbeiten wir fast alle aktuellen
Thermo- und Duroplaste:

PSU, PEI, PPS, PEEK, PAl, EP, PF, UP, SI,

PUR, EPDM, HGW

Unsere sehr engen und intensiven Kontakte zu den
Halbzeugherstellern garantieren einen optimalen
Praxisbezug zu den jeweils am besten geeigneten
Werkstoffen und Bearbeitungsmethoden.

Fir die Auswahl der fiir Inre Anwendungen am
besten geeigneten Materialien stehen Ihnen
unsere Spezialisten gerne zur Verfiigung. Der
sichere Weg zum Erfolg ist nach wie vor ein
beratendes Gesprach vor Ort. Fordern Sie uns!
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